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DIE COUPLING
MACHINE®

fur einen
einfachen
Zusammenbau
von Platte und
Dorn

Die DCM - DIE COUPLING
MACHINE® erlaubt den
Zusammenbau von Platte

und Dorn, gleichzeitig mit
Beseitigung der storenden
Gerauschbelastung verursacht
von Arbeiten mit dem
Hammer.

Das technologisch
fortgeschrittene System von
Compes hat drei wesentlichen
Elemente:

+ Eine mit Kugeln
ausgestattete Auflageplatte,
der das Bewegen und
Zentrieren der Matrize
erleichtert.

* Eine Auflageplatte auf
Federn gedampft.

* Eine oszillierende Scheibe.

Dank der koordinierten
Bewegung dieser Elemente
erfolgt das automatische
Schlief3en von Platte und
Dorn parallel und daher
effizient. Der manuelle
Eingriff verhindert

dagegen die Ausubung

einer symmetrischen und
gleichmaRig verteilten Kraft;
auch begrenzte
Neigungsanderungen unter
den zu passenden Teilen
konnen das Fressen des
Passdurchmesser hervorrufen
und die Passung selbst
beeintrachtigen.

Ferner verlangert sich die
Lebensdauer der Matrize
aufgrund der bei den
zerbrechlichen Elementen
und Presskanale verwendeten
Sorgfalt in beachtlichem Malf3.
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1 - WESENTLICHE VORTEILE

Durch Integrierung der DCM - DIE COUPLING
MACHINE® in das Produktionsverfahren werden
Unfallgefahren, Unannehmlichkeiten sowie die
betreffenden Kosten vermieden, wobei zur einfachen
Handhabung die Sicherheit und die Beseitigung der
Gerauschbelastung hinzukommen.

SICHERHEIT

* Der unvorsichtige Einsatz vom Hammer beim
Zusammendrucken von Platte und Dorn kann zu
schweren Verletzungen insbesondere an Handen
und Fingern fuhren. Der haufigste Fall ist eine
Sehnenentziindung im Arm.

*Die DCM - DIE COUPLING MACHINE® garantiert
einen idealen Grad an Sicherheit wahrend des
Zusammenbaus dank der um den Tisch montierten
Schutzverkleidungen und der Ladedéffnung an der
Frontseite, die mit Sicherheitsendschalter versehen ist.

ERGONOMIE

» Dank der Maschine, die eine Druckkraft von diversen
Tonnen ausubt, wird die korperliche Kraftaufwendung
des Bedieners im beachtlich Maf reduziert.

LEISTUNGEN

* Dank einem festen Tisch und einer beweglichen
Platte, in dem Moment, in dem die Platte gegen den
Dorn gedruckt wird, drickt die Einheit parallel und

gleichmaRig auf die festen Haltesteine des Drucklagers.

Es werden daher vollstandig die Grunde fiur die
Rissbildung bei Platten und Dornen beseitigt. Dies gilt
besonders fur klein bemessene Dorne, die durch die
von den Hammerschlagen erzeugten Schwingungen
leicht zu Bruch gehen.

DCM
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2 - BETRIEB UND STANDARD KONFIGURATION

Die folgenden Vorgange sind zum Schlief3en von
Kammerwerkzeugen gultig.

« Den Druckknopf zum Offnen der Schutzverkleidung
drucken.

* Von Hand mit Unterstutzung der Kugeln der
beweglichen Platte die Matrize bis zur Kolbenmitte
einfUhren.

* Die Schutzverkleidung wieder schliel3en und den
Startknopf drticken.

* Die hydraulische Einheit setzt sich in Bewegung. Der
Zylinder senkt sich ab und ubt die erforderliche Kraft fur
den Schlielvorgang aus.

* Der Vorgang wird nur ausgefuhrt, wenn der
Druckknopf gedrickt bleibt, anderenfalls blockiert sich
die Maschine automatisch und unverzuglich.

* Nachdem die Matrize zusammengebaut wurde, den
Druckknopf fir den Zylinderaufstieg driicken.

* Die Schutzverkleidung 6ffnet sich und die
zusammengebaute Matrize ist bereit, von

einer beliebigen Seite entsprechend der
Maschinenkonfiguration herausgezogen zu werden.

3 « TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Die DCM - DIE COUPLING MACHINE® kommt in zwei verschiedenen vertikalen
Versionen; abhangig von der maximalen Groe der Matrizen, andern sich auch die
Schliel3krafte.

Bei Durchmessern groRer als 600 mm schlagen wir die horizontale Version vor.

DCM 420 DCM 530
Spannkraft 20 ton 30 ton
Maximaler Matrizendurchmesser 420 mm 530 mm
Minimal/maximale Werkzeugaufbauhéhe 50/250 mm 50/300 mm
Bewegliche Matrizenauflageplatte 550x700 mm 730x930 mm
Leistungsaufnahme 3 KW 4 KW
Hydraulische Steuereinheit 301 501
Gesamtgewicht Kg 1500 Kg 1700
Maximaler Raumbedarf 1020x900x2100 mm | 1240x1100x2200 mm
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» Auf Anfrage kann das Laden und Entladen des Kammerwerkzeugs entsprechend den
Anforderungen des Strangpressers geandert werden.

» Réhrenformiges Tragegestell aus geschweildtem und gehartetem Stahl mit 4 Saulen mit
100 mm Q.

 Hydraulikzylinder & 100 mm.

« Steuerdruckknopftafel in idealer Hohe.

* Oszillierende Scheibe zum Matrizenanpassen.

» Schutz mit Verkleidung aus Aluminiumprofilen und PVC GLASS mit manueller
Bewegung und Sicherheitsendschalter.

* Schaltgerat mit Niederspannung in Schaltschrank auf der Maschine.

Die Maschine wird in Ubereinstimmung mit den EG- oder Alternativvorschriften und mit
vorschriftsmaBiger Konformitatserklarung geliefert.

DCM - DIE COUPLING MACHINE®: Ein Markenzeichen der CO.M.P.ES. S.p.A.

Compes behélt sich vor, ohne Vorankiindigung technische Anderungen vorzunehmen,
die als zweckdienlich angesehen werden oder spezifischen Anforderungen nachkommen.





